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© SchubrostkUhler. 



@ Die Erfindung betrlfft einen Kuhlrost fur einen 
SchubrostkUhler, mit einer Anzahl von quer zum 
Kuhlrost verlaufenden, als Hohlkorper ausgebildeten 
Rostplattentragern, auf denen Jewells Rostplatten In 
Ouerreihen zusammengeordnet und nnittels Schraub- 
verbindungen abgedichtet befestigt sind. wobei die 
Rostplatten Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen aufweisen 
und dem Rostplattentrager und den Kuhlgas-Durch- 
trittsoffnungen Kuhlgas- Verbindungskanale ausge- 
bildet sind. Eine zuverlassige Abdichtung sowie eine 
rasche Montage der Rostplatten wird dadurch er- 
reicht. daO jede Rostplatte unter Austrildung eines 
^ KUhlgas-Verbindungskanales einen hohlkastenformi- 
^ gen Unterteil mit einer Bodenwand besitzt, die mit 
. der vorderen Langswand des Rostplattentragers in 
^ gasdichtem FormschluOeingrlff steht, und daB an der 
^ Unterseite jeder Rostplatte wenigstens eine Spann- 
1^ schraube angreift, die durch die hintere Rostplatten- 
1^ trager-Langswand nach auBen hindurchreicht und 
CO dort durch eine Schraubenmutter verspannt ist. 

O 

Q. 
lU 
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Die Erfindung betrifft einen Kuhlrost fUr einen 
zum AbkUhlen von heiBem KUhlgut dienenden 
Schubrostkuhler. entsprechend dem Oberbegriff 
des Anspruches 1. 

Ein Kuhlrost dieser vorausgesetzten Art ist 
etwa aus der DE-A-41 34 242 bekannt. Bei einem 
solchen Kuhlrost fUr einen Schubrostkuhler sind die 
mit Rostplatten-Querreihen versehenen Rostplat- 
tentrager zumindest auf einem wesentlichen Teil 
der Rostlange abwechseind ortsfest und in Kuhi- 
rost-Langsrichtung hin- und herbeweglich angeord- 
net, wobei sich die Rostplatten von in Langsrich- 
tung einander benachbarten Querreihen uberlap- 
pen, so da6 wahrend des Betriebes das abzukuh- 
lende Gut in Langsrichtung des Kuhlrostes uber 
die von den Rostplatten bzw. deren oberen Tragfia- 
chen gebildete Kuhlrostflache entlanggefordert und 
dabei von unten her von einem Kuhlgas. insbeson- 
dere von Kuhlluft, durchstromt wird. Urn die hierbei 
erwunschte Zwangszufuhrung von Kuhlgas vom In- 
nern der hohlen Rostplattentrager zu den Kuhlgas- 
Durchtrittsoffnungen der Rostplatten sicherzustel- 
len. sind t^ei dieser bekannten Ausfuhrung entspre- 
chende Verbindungskanale zwischen der Oberseite 
der Rostplattentrager und den Kuhlgas-Durchtritts- 
offnungen entsprechend angepaOte Verbindungska- 
nale vorgesehen. Diese Verbindungskanale sind 
durch eine fur alle Rostplatten gemeinsame, uber 
den ganzen Rostplattentrager durchlaufende und 
vonri oberen Teil des Rostplattentragers zungenar- 
tig vorstehende Bodenplatte sowie durch untere 
Abschnitte der einzelnen Rostplatten-Seitenwande 
begrenzt. wobei die einzetnen Rostplatten jeder 
Querreihe auf dem zugehorigen Rostplattentrager 
etwa flanschartig befestigt und durch auBere 
Schraubverbindungen gasdicht zu einer Etnheit 
verspannt sind. 

Bei einer anderen Kuhlrostausfuhrung (DE-A-38 
12 425) besitzen die einzelnen Rostplatten in ihrem 
vorderen Plattenabschnitt nach oben offene Mul- 
den, in deren vertikalen Seitenflachen Kuhlgas- 
Durchtrittsoffnungen ausmunden. Auf den hier vor- 
gesehenen hohlen Rostptattentragern ist auf deren 
Oberseite jeweils eine Oberplatte befestigt. die um- 
laufende Vertiefungen zum besseren AnschluB der 
Rander der darauf angebrachten Rostplatten auf- 
weisen, wobei die Rostplatten einer Querreihe auf 
der Oberplatte des zugeh5rigen Rostplattentragers 
aufgeschraubt sind und diese Oberplatten sich 
uber die ganze Ausdehnung der Rostplatten in 
Kuhlrost-Langsrichtung erstrecken, so da6 sie da- 
durch auch gleichzeitig eine Art Bodenplatte fUr 
KUhlgasverbindungskanSle biiden. 

Auch bei einem anderen bekannten Kuhlrost 
(DE-A-37 34 043) ist auf der Oberseite jedes hoh- 
len Rostplattentragers eine flache Deckplatte befe- 
stigt. Der - in Kuhlgutforderrichtung betrachtet - 
vordere Deckplattenabschnitt weist einzelne Kuhl- 



gas-Durchtrittsoffnungen auf, wobei auf diesem 
vorderen Deckplattenabschnitt ebenfalls flach aus- 
gebildete, mit KOhlgas-Durchtrittsoffnungen verse- 
hene und vorn nach unten abgewinkelte Rostplat- 

5 ten aufliegen. Diese flachen Rostplatten sind mit 
nach unten durch die Deckplatte hindurchgreifen- 
den Vorsprungen versehen. an die Zuganker an- 
greifen, die sich bis in das Innere des zugehorigen 
Rostplattentragers erstrecken und dort mittels fe- 

10 derbelasteter Muttern verspannt sind. Im Bereich 
unterhalb des vorderen Deckplatttenendes ist fer- 
ner mit Abstand noch eine sich vom Rostplattentra- 
ger in KCihlgutforder-richtung erstreckende Boden- 
wand zur Begrenzung daruber ausgebildeter Kiihl- 

75 gas-Verbiridungskanale befestigt. 

Bei diesen bekannten Kuhlrostausfuhrungen er- 
weist es sich immer wieder als schwierig, im Be- 
reich der Kuhtgas-Verbindungskanaie eine dauer- 
haft gasdichte Verbindung zwischen Rostplatten 

20 und den entsprechenden oberen Abschnitten der 
zugehorigen Rostplattentrager aufrechtzuerhalten. 
Daruber hinaus ist zu beachten, dafi bei Kuhlrosten 
fur einen Schubrostkuhler feststehende Rostplat- 
tenquerreihen und hin- und herbewegliche Rost- 

25 plattenquerreihen sich einander abwechseln. wobei 
die jeweils vorderen Rostplattenabschnitte zusam- 
men mit den darunter befindlichen Bodenplatten 
der zugehorigen Kuhlgas-Verbindungskanale uber 
die nachfolgenden feststehenden Rostplattenquer- 

30 reihen hin- und hergleiten. so daB es sich bei stark 
schleiBendem Kuhlgut, wie z.B. Zementklinker. Erz- 
materialien oder dgl., nicht vermeiden laSt, daB 
neben einzelnen verschlissenen Rostplatten auch 
zumindest die am ot>eren Ende des zugehorigen 

35 Rostplattentragers befestigte Bodenplatte der Ver- 
bindungskanale aufgrund von VerschleiB ausge- 
tauscht werden muB. Da diese Bodenplatte jedoch 
bei den eriauterten bekannten Ausfuhrungen sich 
Uber die ganze Lange (in Querrichtung des KUhlro- 

40 stes) des zugehorigen Rostplattentragers erstreckt, 
diese Bodenplatte jedoch nur auf einem Teil ihrer 
Lange verschtissen ist. bedeutet ein Austausch der 
ganzen Bodenplatte nicht nur einen relativ groBen 
Umbauaufwand, sondern auch einen unverhaltnis- 

45 maBig hohen Materialverbrauch. Da ferner bei die- 
sen bekannten Kuhlrosten entweder eine verhalt- 
nismaBig groBe Anzahl von Schraubverbindungen 
fur die Befestigung der Rostplatten auf dem Rost- 
plattentrager erforderlich ist Oder diese Schraub- 

50 verbindungen in Form von Zuganker-Schrauben in- 
nerhalb der RostplattentrSiger angebracht sind, t>e- 
dingt der Austausch verschllssener Rostplatten 
noch zus3tzlich umstandliche und zeitaufwendige 
Montagearbeiten. 

55 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 

de, einen KQhIrost der im Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 vorausgesetzten Art in der Weise weiterzu- 
entwickeln, daB bei weitgehender Vermeidung von 
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VerschteiB am RostplattentrSiger zum einen zwi- 
schen den Rostplatten und der Oberseite des je- 
weils zugehorigen Rostplattentragers eine dauer- 
hafte, zuverlassige Abdichtung und zum andern ein 
retativ einfaches und rasches Montieren und De- 5 
montieren der Rostplatten gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wtrd erfindungsgemaB durch 
die im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebe- 
nen Merkmale gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind io 
Gegenstand der Unteranspruche. 

Wahrend bei den oben geschilderten bekann- 
ten Ausfuhrungen am ot>eren Ende jedes Rostplat- 
tentragers in Querrichtung des Kuhlrostes durchge- 
hende Flatten befestigt sind. die somit einen festen 75 
Teil des jeweiligen Rostplattentragers und dabet 
auch eine durchgehende, gemelnsame Bodenwand 
fur die KCihlgas-Verbindungskanale aller daruber 
befindiicher Rostplatten bilden, geht die vorliegen- 
de Erfindung einen anderen Weg, Erfindungsge* 20 
ma0 ist namlich jede Rostplatte an ihrem - in 
Kuhlgut-Forderrichtung des KOhlrostes t>etrachtet - 
vorderen Plattenabschnitt unter Ausbildung des zu- 
gehorigen Kuhlgas-Verbindungskanales mit einem 
hohtkastenformigen Unterteil versehen bzw. ausge- 25 
bildet. dessen Bodenwand - in Kuhlgutforderrich- 
tung t>etrachtet - uber ihren hinteren Randbereich 
mit einem oberen Rand der ihm zugewandten vor- 
deren Rostplattentrager-Langswand In gasdiclitem 
FormschluBeingriff steht. Auf diese Weise t)esitzt 30 
jede Rostplatte in rhrem als Kuhlgasverbindungska- 
nal ausgebildeten Unterteil eine eigene Boden- 
wand. Wenn somit in besonders verschleiBanfalli- 
gen Querbereichen des Kuhlrostes verschlissene 
Rostplatten und damit auch entsprechend ver- 35 
schlissene Bodenwandbereiche bzw. Bodenwande 
des zugehorigen Kuhlgas-Verbindungskanales aus- 
getauscht werden mUssen, dann braucht eben nur 
die jeweilige Rostplatte mit ihrem einstOckig ausge- 
bildeten Unterteil und der einstuckig ausgebildeten, 4o 
vorzugsweise angegossenen. Bodenwand fur den 
Beretch dieser verschlissenen Rostplatte ausge- 
wechselt zu werden. Dies stellt sowohl hinsichtlich 
der Montagearbeiten als auch hinsichtlich des Ma- 
terialverbrauchs eine betrachtliche Vereinfachung 45 
gegenuber den eriauterten bekannten AusfUhrun- 
gen dar, da jede Rostplatte mit ihrem Unterteil und 
dem darin ausgebildeten Kuhlgas-Verbindungska- 
nal eine Baueinheit bildet. Von Bedeutung ist hier- 
bei aber ferner. daS die Bodenwand an Ihrem hinte- so 
ren RarKlbereich und der diesem Randbereich zu- 
gewandte obere Rand der vorderen RostplattentrS- 
ger-LSngswand so aufeinander abgestimmt und 
ausgebildet sind. daO ste zu einem gasdichten 
FormschluBeingriff zusammengebaut werden k5n- ss 
nen. 

Bei der zuvor eriauterten Rostplattenausbildung 
ist es nun weiterhin von besonderem Vorteil. daB 
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an der Unterseite eines hinteren Plattenabschnittes 
jeder Rostplatte, in dem im allgemeinen kelne 
Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen vorgesehen sind, we- 
nigstens ein Aufnahmeteil fest angebracht, insbe- 
sondere - bei gegossenen Rostplatten - fest ange- 
gossen ist, an dem der Kopfteil einer Spannschrau- 
be angreift, beispielsweise erngehakt ist, die ihrer- 
seits - in Kuhlgut-Forderrichtung betrachtet - durch 
die hintere Langswand des zugehorigen Rostplat- 
tentragers nach auBen hindurchgreift und dort 
durch eine Schraubenm utter verspannt ist. Auf die- 
se Weise wird vor allem dafur gesorgt, da3 der 
Rostplatten-Unterteil mit seiner Bodenwand fest mit 
dem oberen Rand der vorderen Rostplattentrager- 
Langswand verspannt und dadurch der gasdichte 
FormschluBeingriff dauerhaft und zuverlassig auf- 
rechterhalten wird. Da hierbei ferner Jede Spann- 
schraube auf der AuBenseite der hinteren Rostplat- 
tentrager-Langswand durch eine Schraubenmutter 
festgelegt und verspannt ist, wird gletchzeitig ein 
auBerst einfaches und relativ rasches Montieren 
und Demontieren einzelner Rostplatten gewahrlei- 
stet. 

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung weist der hintere Randbereich des Bo- 
dens jedes Rostplatten-Unterteiles eine gegen die 
vordere Rostplattentrager- Langswand offene Aus- 
nehmung mit der Querschnlttsform etwa einer hal- 
ben Schwalbenschwanzausnehmur^ auf, in die der 
korrespondierend gefomnte obere Rand der vorde- 
ren Langswand des Rostplattentragers eingreift. 
Uber diesen so gebildeten FormschluBeingriff kann 
dann auch die fur den Vorschub {be\ der Hin- und 
Hert)ewegung des entsprechenden Rostplattentra- 
gers mit den darauf befestigten Rostplatten) erfor- 
derliche Schubkraft auf die einzetnen Rostplatten 
ubertragen werden. Gleichzeitig wird durch die 
Formgebung dieses FormschluBeingriffes einem 
Hochklappen der zugehorigen Rostplatte bei der 
genannten Vorschubbewegung entgegengewirkt. 

Im Hinblick auf eine rund herum zuverlMssige 
gasdichte Verspannung jeder Rostplatte auf der 
Ot)erseite des zugehorigen Rostplattentragers ist 
es femer von besonderem Vorteil, wenn die Spann- 
schraube schrag verlaufend durch eine in der hin- 
teren LSngswand des Rostplattentragers vorgese- 
hene Schragbohrung hindurchgefuhrt ist. die in ein 
an dieser Langswand angeformtes Widerlagerauge 
eingearbeitet ist, wok>ei sich die Schraubenmutter 
uber eine Druckfeder, vorzugsweise ein Tellerfe- 
derpaket an einer SiuBeren WiderlagerflSche des 
Widerlagerauges abstUtzt. Die Rostplatte wird auf 
diese Weise schrag nach unten zum einen gegen 
die Oberseite des Rostplattentragers und zum an- 
dern mit dem hinteren Randbereich ihrer Boden- 
wand gegen den korrespondierend geformten obe- 
ren Rand der vorderen Langswand des Rostplat- 
tentragers verspannt, wie weiter oben bereits erlSu- 
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tert worden ist. 

Die Erftndung sei nachfolgend anhand der 
Zrriichnung naher eriautert. In dieser Zeichnung zei- 

Fig.1 eine Teil-Langsschnittanslcht durch 

den erfindungsgemaOen Kuhlrost; 
Fig.2 eine vergroBerte Explosions-Schnittan- 
sicht eines Rostplattentragers mit zu- 
gehoriger Rostplatte (bei ahnlicher 
Sclinittfuhrung wie in Fig.1); 
Fig.3 eine Unteransicht einer Rostplatte (ent- 

sprechend Pfeil Ih in Fig.2); 
Fig.4 eine Aufsicht auf einen Langsabschnitt 
eines Rostplattentragers (entprechend 
Rell IV in Fig.2). 
In der Teil-Langsschnittansicht gennaB Fig.1 
laBt sich der fur die Eriauterung der vorliegende 
Erfindung wesentliche Gesamtaufbau des KUhlro- 
stes innerhalb eines zugehorigen ScliubrostkOhlers 
erkennen, der zum Abkuhlen von heiSenn Kuhlgut, 
beispielsweise zuvor gebranntem Zementklinker. 
Erznnaterial Oder dgl.. bestimmt ist. 

Der erfindungsgemMBe KQhIrost enthalt eine 
Anzahl von im wesentlichen gleichartig konstruier- 
ten Rostplattentragern 1, V, von denen in der 
Zeichnung nur drei (in ihrem Querschnitt) veran- 
schaulicht sind. Diese RostplattentrSger 1. V ver- 
laufen quer zum Kuhlrost, d.h. gemafi der Darstel- 
lung in Fig.1 senkrecht zur Zeichenebene. Die 
Rostplattentrager 1. 1' sind dabei parallel and mit 
entsprechendem Abstand zuelnander angeordnet. 
Jeder Rostplattentrager 1, V ist - wie die Fig.1 und 
2 verdeutlichen - als Hohlkorper ausgebildet und 
an eine - in Fig.1 nur angedeutete - Kuhlgas- 
Zufuhrleitung 2 bzw. 2' angeschlossen, uber die 
von Irgendeiner geeigneten Quelle - wie an sich 
bekannt - Kuhlgas, insbesondere Kuhlluft entspre- 
chend den Pfeiten 3 dem Innern der Rostplattentra- 
ger 1, V zugefuhrt wird. 

Da dieser KUhlrost fQr einen Schubrostkuhler 
bestimmt ist, sind die Rostplattentrager in an sich 
bekannter Weise zumlndest uber den groBten Teil 
der Kuhlrostlange jeweils einander abwechseind 
ortsfest Oder in LSngsrichtung des Kuhlrostes hin- 
und herbeweglich auf entsprechenden hier nicht 
naher veranschaulichten Tragern gehaltert. Bei 
dem in Fig.1 veranschaulichten Langsabschnitt des 
Kuhlrostes sei angenommen. daB der mittlere Rost- 
plattentrager 1 in Richtung der Doppelpfeile 4 hin- 
und hert>eweglich ist, wahrend die belden davor 
und dahinter angeordneten Rostplattentrager 1* je- 
weils ortsfest bzw. statlonSir gehaltert sind, worin 
der einzige Unterschied zwischen den veranschau- 
lichten Rostplattentragern 1 und 1' besteht. 

Der erfindungsgemafie Kuhlrost enthalt ferner 
eine VIelzahl von ebenfalls gleichartig ausgebilde- 
ten Rostplatten 5, die jeweils in quer zum Kuhlrost 
- und somit in Fig.1 senkrecht zur Zeichenebene - 



verlaufenden Querreihen zusammengeordnet sind 
und in ihren oberen KUhlgut-Tragflachen 6 zumln- 
dest in den in Kiihigut-Fdrderrichtung (Pfeil 7) wel- 
senden vorderen Plattenabschnitten 5a oben aus- 

5 mundende Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen 8 aufwei- 
sen. Die Rostplatten 5 jeder Querreihe sind dabei 
in an sich bekannter Weise eng aneinanderliegend 
zusammengeordnet, und jede Rostplatten-Querrei- 
he ist abgedichtet mittels Schraubverbindungen 9 

10 auf einem zugehdrigen Rostplattentrager 1 bzw. V 
- bei entsprechendem Abstand der Rostplattentra- 
ger voneinander - so befestigt, daB in Kuhlrost- 
Langsrichtung (in der Zeichenebene der Fig.1 von 
links nach rechts) einander benachbarte Rostplat- 

15 ten-Querreihen sich schuppenformig einander 
uberlappen (etwa entsprechend Fig.1). 

Im Bereich zwischen der wenigstens teilweise 
offenen Oberseite la (vgl. Fig.2 und 4) der Rost- 
plattentrager 1, 1' und den KQhlgasdurchtrittsoff- 

20 nungen 8 der zugehorigen Rostplatten 5 sind fer- 
ner Kuhlgas-Verbindungskanale 10 ausgebildet, um 
KUhlgas bzw. Kuhlluft entsprechend den Reilen 3 
vom Innern der Rostplattentrager 1, r zu den 
Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen 8 der zugehorigen 

25 Rostplatten 5 zwangsweise zufuhren zu konnen. 
Das aus den Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen 8 an 
den Kuhlgut-Tragf lichen 6 oben austretende Kuhl- 
gas gelangt auf diese Weise in die uber die Rost- 
platten 5 in Richtung des Reiles 7 und somit auf 

30 dem Kuhlrost enttanggeforderte Schicht aus hei- 
6em KQhIgut, um letzteres in an sich bekannter 
Weise abzukuhlen. Wie in Rg.1 und insbesondere 
in Fig.2 ferner veranschaulicht ist, wird eine erste 
Besonderheit dieses KQhIrostes darin gesehen, daB 

35 jede Rostplatte 5 an ihrem vorderen Piattenab- 
schnitt 5a unter Ausbildung des bereits erwahnten, 
zugehorigen Kuhlgas- Verbindungskanales 10 mit 
einem hohlkastenformigen UntiBrteil 1 1 ausgebildet. 
dessen etwa ptattenformige Bodenwand 11a - in 

40 KUhlgut-Forderrichtung (Pfeil 7) betrachtet - uber 
ihren hinteren Randbereich 11a' mit einem oberen 
Rand 12a der ihm zugewandten vorderen Langs- 
wand 12 des zugehorigen Rostplattentragers 1.1* 
in gasdichtem FormschluBeingriff steht. Hierbei ist 

45 es ferner wichtig. daB fur die Schraubverbindungen 
9 an der Unterseite eines hinteren Plattenabschnit- 
tes 5b (Im veranschaulichten Beispiel des ohne 
KUhlgas-Durchtritts5ffnungen versehenen hinteren 
Plattenabschnlttes) jeder Rostplatte 5 wenigstens 

50 ein Aufnahmeteii 13 fur den Kopfteil 14a einer 
Spannschraut)e 14 fast angebracht, bei AusfUhrung 
der Rostplatten 5 als QuBstUcke einstUckig ange- 
formt ist. Wie spater noch etwas naher eriautert 
werden wird, ist die spannschraube 14 durch die 

55 hintere L3ngswand 15 des zugeh5rigen Rostplat- 
tentragers 1,1' schrag nach unten und nach auBen 
hindurchgefuhrt und dort durch eine Schrauben- 
mutter 16 verspannt. 
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Wie besonders deutlich aus Fig .2 zu ersehen - 
jedoch auch in Fig.1 zu erkennen - ist, weist der 
hintere Randbereich 11a' der Bodenwand 11a jeder 
Rostplatte eine gegen die vordere Langswand 12 
des zugeh5rigen Rostplattentragers 1, 1' offene 
Ausnehmung 17 mit der Querschnittsform etwa ei- 
ner halben Schwalbenschwanzausnehmung (mit 
entsprechender Hinterschneidung) auf. Der vor- 
zugsweise nach oben-auflen vorstehende obere 
Rand 12a der vorderen Rostplattentrager- Langs- 
wand 12 weist eine im Querschnitt korrespondie- 
rend zur Ausnehmung 17 etwa keilformig geformte 
auBere Kante 12a' auf. mit der der obere Rand 12a 
formschlussig und vollkommen abgedichtet in die 
Ausnehmung 17 eingreift. 

Damit die bzw. jede Rostplatte 5 auch gegen 
eine seitliche Verschiebung (in Querrichtung des 
Kuhlrostes) auf dem zugehorigen Abschnitt des 
Rostplattentragers 1 bzw. V gesichert ist, ist am 
hinteren Randbereich 11a* der Unterteil-Boden- 
wand 11a eine gabelfdrmige Aussparung 18 vor- 
zugsweise im Bereich der Piattenlangsmitte einge- 
arbeitet oder angeformt. In diese Aussparung 18 
greift ein vom oberen Rand 12a der vorderen Rost- 
plattentrager-Langswand 12 nach oben vorstehen- 
der FUhrungszapfen 19 formschlussig ein. so dafi 
eine entsprechende Querfuhrung fur die zugehori- 
ge Rostplatte 5 ausgebildet ist (vgl. erganzend 
noch die Oarstellung In Fig.4). 

Wie bereits weiter oben erwahnt worden 1st, 
liegen die einander benachbarten Rostplatten 5 in 
jeder Querreihe bzw. auf dem zugehorigen Rost- 
plattentrager 1,1' eng aneinander an. Dabei laOt es 
sich jedoch nicht immer ganz vermeiden, daO zwl- 
schen einander benachbarten Rostplatten 5 bzw. 
den beiden aneinanderliegenden Seitenwanden je 
zweier einander benachbarter Rostplatten enge 
Spalten verbleiben konnen. in die evtl. feines KOhl- 
gut eindringen kann. Damit jedoch im Bereich un- 
terhalb dieser Spalten zwischen benachbarten 
Rostplatten 5 keineriei Kuhigut. sog. Rostdurchfall, 
nach unten in die RostplattentrSger 1,1' gelangen 
kann, weist jeder Rostptattentrager 1, 1* in KQhl- 
rost-Langsrichtung verlaufende, mit ihrer Oberseite 
la bundig abschlieBende Tragstege 20 auf, auf 
denen je zwei in der zugehorigen Querreihe einan- 
der benachbarter Rostplatten 5 mit ihren eng an- 
einander aniiegenden Langsseiten 5c, 5d gasdicht 
abgestutzt sind. Dementsprechend sind die Trag- 
stege 20 am oberen Ende jedes Rostplattentragers 
1, V in KUhlrost-Querrichtung (Fig.4) mit einem 
Abstand voneinander angeordnet, der dem Abstand 
der Rostplatten-LSngswande 5c und 5d (Fig. 3) ent- 
sprtcht. 

Welterhin kann das Eindringen von feinem 
Kuhigut in die Spalten zwischen je zwei einander 
benachbarter Rostplatten 5 jeder Querreihe wahl- 
welse bzw. zusatzlich noch dadurch vermieden 



werden. daB jede Rostplatte 5 - wie In Fig. 3 veran- 
schaulicht - im Bereich ihrer Bodenwand 11a an 
ihrer einen Langsseite 5d eine diese Langsseite in 
Querrichtung Uberragende, leistenformlge Verbrei- 
5 terung 21 und an Ihrer gegenuberliegenden ande- 
ren Langsseite 5c eine der Vertreiterung 21 im 
Querschnitt angepaBte, eingeformte Ausnehmung 

22 derart aufweist, daB von den in einer Querreihe 
zusammengeordneten Rostplatten 5 die einander 

10 gegenuberliegenden Verbreiterungen 21 und Aus- 
nehmungen 22 je zweier benachbarter Rostplatten 
5 passend und abgedichtet ineinandergrelfen. 

Es sel schlieBlich nochmals auf die bereits 
weiter oben erwahnten Schraubverbindungen 9 

75 zum losbaren Befestigen der einzelnen Rostplatten 
5 auf dem zugehorigen Rostplattentrager 1.1' ein- 
gegangen. GemaB dem veranschaulichten AusfOh- 
rungsbeispiel ist jeder Aufnahmeteil 13 an der Un- 
terseite der hinteren Rostplattenabschnitte 5b 

20 durch eine Aufnahmegabel gebtldet. die bei gegos- 
senen Rostplatten vorzugsweise einstOckig ange- 
formt ist. Passend dazu ist jede Spannschraube 14 
durch eine handelsubliche Hammerkopfschraube 
gebildet. deren Schraubenkopf bzw. Kopfteil 14a in 

25 die Aufnahmegabel 13 I5sbar. jedoch verdrehsicher 
eingehangt ist. d.h. beim Einsetzen der Spann- 
schraube 14 wird diese axial zwischen Gabeinok- 
ken Oder dgl. in die Aufnahmegat>el 13 elngescho- 
ben, um etwa 90* um ihre LSngsachse gedreht 

30 und dann durch axiales Zuruckziehen verdrehsi- 
cher festgelegt bzw. eingehangt. Diese Spann- 
schraube 14 ist dabei entsprechend den Fig.1 und 
2 nach unten sowie schrMg verlaufend durch eine 
in der hinteren LMngswand 15 des Rostplattentra- 

35 ger 1,1* vorgesehene Schragbohrung 23 hindurch- 
gefuhrt. Diese Schragbohrung 23 ist in ein an die- 
ser Langswand auBen angeformtes Widerlagerauge 
24 eingeart>eitet. Auf den aus der Schragbohrung 

23 nach au Ben herausragenden Gewindeabschnitt 
40 14b der Spannschraube 14 ist die Schraubenmutter 

16 aufgeschraubt, die sich uber eine geeignete 
Druckfeder, vorzugsweise ein Tellerfederpaket 25 
an einer SuBeren Widerlagerflache 24a des Wider- 
lagerauges 24 abstutzt. 

45 Bel den oben t>eschrlebenen Konstruktlons- 

merkmalen durfte es einleuchten, daB bei dem 
erfindungsgemaBen Kuhlrost alle Rostplatten 5 
nicht nur vollkommen gasdicht und kippsicher auf 
dem zugehorigen Rostplattentrager 1, i* aufge- 

50 schraubt bzw. damit verspannt sein k5nnen, son- 
dern daB die Rostplatten 5 im Bedarfsfalle. insbe- 
sondere bei entsprechendem VerschleiB oder bei 
einer entsprechenden Beschadigung, ledlglich 
durch L5sen der von der AuBenselte jedes Rost- 

55 plattentrSgers 1.1' leicht zuganglichen Schrauben- 
mutter 16 rasch gelost und ausgewechselt werden 
kann, und zwar als Einheit mit dem in Form eines 
Kuhlgas-Verbindungskanales ausgebildeten Rost- 
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platten-Unterteil 11, einschliefilich der zugehohgen 
und ebenfalls dem Verschleifi ausgesetzten Boden- 
wand 1 la. 

Bei der Ausbildung der einzelnen Rostpiatten 
kann ©s daruber hinaus auch von besonderem Vor- 
teil sein» wenn in dem (iber dem hohlkastenformi- 
gen Unterteil 11 jeder Rostplatte 5 befindlichen 
Oberteil, und zwar nur in dem vorderen Rostplat- 
tenabschnrtt 5a, wenigstens eine gesondert befe- 
stigte, leistenartige Beluftungs-Abdeckkappe 26 
derart befestigt ist da8 die In diesem vorderen 
Rostplattenabschnitt 5a vorgesehenen Kuhlgas- 
Ourchtrittsoffnungen 8 in Form wenigstens eines 
im wesentlichen geschlossenen Ringspattes an der 
Kuhlgas-Tragflache 6 oben ausmOnden. Bei der in 
Fig. 3 veranschaulichten Rostplatte 5 sind zwei sol- 
cher ringspaltartiger Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen 8 
gestrichelt angedeutet. Im praktischen Betrieb wir- 
ken diese KOhtgas-Durchtrittsoffnungen 8 etwa in 
Form von Ringspaltdusen, deren Wirkung In bezug 
auf das durchstromende Kuhlgas durch eine ent- 
sprechende Einstellung bzw. Formgebung der Be- 
luftungs-Abdeckkappen 26 eingestellt werden kann. 

Patentanspruche 

1. Kuhlrost fur einen zum AbkQhien von heiBem 
Kuhlgut dienenden Schubrostkuhler, enthaltend 

a) eine Anzahl von quer zum Kuhlrost sowie 
parallel und mit Abstand zueinander verlau- 
fenden Rostplattentragem (1, 1'), die als 
Hohlkorper ausgebildet und an Kuhlgas-Zu- 
fuhrleitungen (2, 2') angeschlossen sind, 

b) eine Vielzahl von in Querreihen zusam- 
mengeordneten Rostpiatten (5), die in obe- 
ren Kuhlgut-TragflSchen (6) zumindest In 
dem in Kuhlgut-Forderrichtung (7) weisen- 
den vorderen Plattenabschnitten (5a) mit 
Kuhlgas-Durchtrittsoffnungen (8) versehen 
sind, 

c) wobei die Rostpiatten (5) jeder Querreihe 
abgedichtet mittels Schraubverbindungen 
(9) derart auf einem Rostplattentrager (1 . 1 ') 
befestigt sind, da6 in KOhlrostlangsricfitung 
einander benachbarte Rostplatten-Querrei- 
hen sich einander uberlappen, 

d) und wobei im Bereich zwischen der we- 
nigstens teilweise offenen Oberseite (la) 
der Rostplattentrager (1, V) und den Kuhl- 
gas-Durchtrittsoffnungen (8) der zugehori- 
gen Rostpiatten (5) VerbindungskanSie (10) 
fUr eine ZwangszufUhrung von KUhlgas (3) 
vom Innern der Rostplattentrager zu den 
KUhlgas-Durchtrittsoffnungen ausgebildet 
sind, gekennzeichnet durch folgende Merk- 
male: 

e) jede Rostplatte (5) ist an ihrem vorderen 
Plattenabschnitt (5a) unter Ausbildung des 



zugeho rigen Kuhlgas- Verbindungskanals 

(10) mit einem hohlkastenf5rmtgen Unterteil 

(11) versehen, dessen Bodenwand (1 la) - in 
Kuhlgas-Forderrichtung (7) betrachtet - uber 

5 ihren hinteren Randbereich (11a*) mit einem 

oberen Rand (12a) der ihm zugewandten 
vorderen Rostplattentrager- Langs wand (12) 
in gasdichtem FormschluOeingrlff steht; 
f) an der Unterseite eines hinteren Rostplat- 

10 tenabschnittes (5b) jeder Rostplatte (5) ist 

wenigstens ein Aufnahmeteil (13) fur den 
Kopftell (14a) einer Spannschraube (14) fest 
angebracht, die durch die hintere Rostplat- 
tentraiger-LMngswand (15) nach aufien hin- 

15 durchgreift und dort durch ©in© Schrauben- 

mutter (16) verspannt ist. 

2. Kuhlrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daS der hintere Randbereich (11a*) 

20 der Bodenwand (11a) des Rostplatten-Untertei- 

les (1 1 ) eine gegen die vordere Rostplattentra- 
ger-Langswand (12) offene Ausnehmung (17) 
mit der Querschnittsform etwa einer halben 
Schwalbenschwanzausnehmung aufweist, in 

25 die der korrespondierend geformte obere Rand 

(12a) dieser vorderen Langswand (12) eingreift. 

3. Kuhlrost nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am hinteren Randbereich (11a') 

30 der Unterteil-Bodenwand (11 a) eine gabelfdr- 

mige Aussparung (18) - vorzugsweise im Be- 
reich der Plattenlangsmitte - vorgesehen ist. In 
die ein vom oberen Rand (12a) der vorderen 
Rostplattentrager-Langswand (12) nach oben 

35 vorstehender FUhaingszapfen (19) unter Aus- 

bildung einer Querfuhrung fur die Rostplatte 
(5) formschlussig eingreift. 

4. KQhIrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
40 zeichnet, daB jeder Rostplattentrager (1, V) in 

Kuhlrost-Langsrichtung verlaufende, mit ihrer 
Oberseite (la) bundig abschlieBende Tragste- 
ge (20) aufweist, von denen je zwei in einer 
zugeho rigen Querreihe einander benachbarte 
45 Rostpiatten (5) an ihren eng aneinander anlle- 

genden Langsseiten (5c, 5d) gasdicht abge- 
stutzt sind. 

6. Kuhlrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
50 zeichnet, daB jede Rostplatte (5) im Bereich 

Ihrer Bodenwand (11a) an ihrer einen LSngs- 
seite (5d) eine diese LMngsseite in Querrich- 
tung Oberragende. Ieistenf5rmige Verbreite- 
rung (21) sowie an Ihrer gegenuberllegenden 
55 anderen Langsseite (5c) eine der Verbreiterung 

tm Querschnitt angepafite, eingeformte Aus- 
nehmung (22), derart aufweist, daB von den in 
einer Querreihe zusammengeordneten Rost- 
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platten die einander gegenUberliegenden Ver- 
breiterungen und Ausnehmungen je zweier be- 
nachbarter Rostplatten abgedichtet inelnander- 
greifen. 



5 



6. KOhlrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der AufnahmeteM (13) an der 
Unterseite jedes hinteren Rostplattenabschnit- 
tes (5b) durch eine - vorzugsweise angeformte 
- Aufnahmegabel und die Spannschraube (14) io 
durch eine handelsubliche Hamnr^erkopfschrau- 
be gebildet sind, deren Schraubenkopf (14a) in 
die Aufnahmegabel losbar, jedoch verdrehsi- 
Cher eingehangt ist. 



7. Kuhlrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sp£uinschraube (14) schrag 
verlaufend durch eine in der hinteren Rostplat* 



Schragbohrung (23) hindurchgefuhrt ist. die in 20 
ein an dieser Langswand angeformtes Widerla- 
gerauge (24) eingearbeitet ist, wobei sich die 
Schraubenmutter (16) uber eine Druckteder. 
vorzugsweise ein Tellerfederpaket (25). an ei- 
ner SuSeren Widerlagerftache (24a) des Wider- 25 
lagerauges abstutzt. 

8. Kuhlrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB in den Uber dam hohlkastenfdr- 
migen Unterteil (11) jeder Rostplatte (5) befind- 30 
lichen Oberteil wenigstens eine gesondert be- 
festigte. leistenartige Beluftungs-Abdeckkappe 
(26) derart eingepaBt ist. daB die Kuhlgas- 
Durchtrittsoffnungen (8) in Form wenigstens 
eines im wesentlichen geschlossenen Rings- 35 
paltes an der Kuhlgut-Tragflache (6) oben aus- 
munden. 
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tentrager-Langswand 
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vorgesehene 
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